Chapitres 1 a 8

8.3.4.4 MONTAGE DU JOINT TORIQUE AVEC BAGUE ANTI-EXTRUSION

Dés que la pression statique est supérieure a 5 N/mm?, le joint torique doit se monter avec
une ou deux bagues anti-extrusion. Ces bagues sont fabriquées généralement en PTFE non
chargé et existent en plusieurs versions : fendue pour 1'étanchéité extérieure ou fermée pour
I'étanchéité intérieure et gorges ouvertes. Les bagues fendues présentent l'avantage d'éviter la
formation de pression hydrodynamique entre deux bagues successives. Si le joint torique sert
d'étanchéité dynamique a grande vitesse ou cadence élevée, les bagues anti-extrusions assu-
rent une plus grande durée de vie des joints.

Bague fendue ou non Bague spiralée Bagues avec appui concave

Figure 8.23 Exemples de montage de bagues anti-extrusion pour joints toriques dans des vérins
Charges statique et statique + dynamique

La fig. 8.23 montre trois sortes de bagues anti-extrusion :

- bague a section rectangulaire, fendue ou non, pour montages extérieur et intérieur.

- bague spiralée pour montages extérieur et intérieur.

- bague a face d'appui concave, fendue ou non, pour montage extérieur et intérieur.
Finalement, le joint torique en élastomere peut étre considéré comme le joint idéal pour les
étanchéités statiques. Le joint torique en élastomere sert également d'élément de pression dans
les éléments d'étanchéité combinés avec une bague en matiere synthétique..

8.3.4.5 DIMENSIONS DES GORGES ET JEU RADIAL
L'implantation du joint torique peut se prévoir en montage radial sur ou dans des parties

cylindriques et en montage axial. Le tableau 8.7 donne les principales cotes de montage et la
fig. 8.24 montre le schéma de montage du joint.
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Figure 8.24 Cotes de fabrication des gorges et jeu radial pour joints toriques
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Tableau 8.7
Dimensions des gorges et cotes de montage en mm (selon Busak + Shamban)
. Montage radial Montage axial
Diametre Rayon
du tore Profondeur fje gorge . Largeur de gorge Profon- Largeur Gorge
d> Dynamique Statique deur de gorge ry
t,+0,05 t+0,05 |b,;+0,2 b, +0,2 b;+0,2 h+0,05 b,+02
1,00 1,02 - 0,70 1,40 - - 0,70 1,40 0,20
1,50 1,52 1,25 1,10 2,00 3,00 4,00 1,10 2,10 0,30
1,78 1,80 1,45 1,30 2,40 3,80 5,20 1,30 2,60 0,40
2,00 1,98 1,65 1,50 2,70 4,10 5,50 1,50 2,80 0,40
2,50 2,15 1,85 3,30 4,70 6,10 1,85 3,40 0,50
2,62 2,65 2,25 2,00 3,60 5,00 6,40 2,00 3,80 0,60
3,00 2,60 2,30 4,00 5,40 6,80 2,30 4,00 0,60
3,53 3,55 3,10 2,70 4,80 6,20 7,60 2,70 5,00 0,80
4,00 3,50 3,10 5,20 6,90 8,60 3,10 5,30 0,80
5,00 4,40 4,00 6,60 8,30 10,00 4,00 6,70 0,80
533 5,30 4,70 4,30 7,10 8,80 10,50 4,30 7,30 1,20
6,00 5,30 4,90 7,40 9,10 10,80 4,90 7,60 1,20
7,00 6,99 6,10 5,80 9,50 12,00 14,50 5,80 9,70 1,50
8,40 7,50 7,10 10,00 12,50 15,00 7,10 10,30 1,50
Dimension du jeu radial s en fonction de la pression
Diamétre Pression en N/mm?2 ou MPa
dugore Dureté 70 Shore A Dureté 90 Shore A
2 <3,50 <700 <10,50| <350 <7,00 <10,5 <140 <175 <210 <350
<2 0,08 0,05 0,03 0,13 0,10 0,07 0,05 0,04 0,03 0,02
>2a3 0,09 0,07 0,04 0,15 0,13 0,09 0,07 0,05 0,04 0,03
>335 0,10 0,08 0,05 0,20 0,15 0,10 0,08 0,07 0,05 0,03
>35a7 0,13 0,09 0,07 0,23 0,18 0,13 0,09 0,08 0,07 0,04
>7 0,15 0,10 0,08 0,25 0,20 0,15 0,10 0,09 0,08 0,04

8.3.4.6 JOINTS TORIQUES PARTICULIERS

1. Joints toriques en polyuréthane

Le polyuréthane constitue un matériau idéal pour les joints toriques fortement sollicités
car il présente des caractéristiques intéressantes telles une résistance supérieure a l'abrasion et
une déformation rémanente plus faible que le NBR. Selon la dureté Shore, la pression admis-
sible en étanchéité statique peut aller jusqu'a 100 N/mm?, jusqu'a 35 N/mm? en dynamique et

en vitesse de glissement jusqu'a 0,5 m/s.

2. Joints toriques avec enveloppe

Les joints toriques enrobés de matic¢re synthétique s'utilisent chaque fois que la résistance

chimique des joints en élastomeére est insuffisante.
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